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集装箱进口转关操作流程
1.0目的

规范集装箱进口转关运输过程中操作程序和应当注意的相关环节；

2.0 适用范围

集装箱进口转关业务及操作车辆；

3.0 管理规范

	流   程
	职  责
	管  理  要  求
	相关单据

	
	主责任者
	配合者
	
	

	
	司机
	交接点
	核对调度短信通知的资料是否与所取资料一致，资料不符电话给调度。
	托运单、装箱单、提柜单，

	
                      否
是

               
	司机

司机

司机

司机
	调度


	凭提柜单到指定地提柜。

提柜时检查货柜是否完好无损,如有问题与箱管员联系,作出烂箱报告

提好柜，施封出闸，取出司机本。

该货物需要消毒检疫，去消毒场消毒检疫，无需检疫去关场拆关。

运输途中司机确保关封和货物安全，如果遇到问题影响到达时间即向调度报告，严禁隐瞒和谎报。


	提柜单

烂箱报告

检疫证书



	



                      是
       否



	司机

司机

司机

司机

司机
	报关员

调度

调度


	到达指定海关拆关，将司机本、报关资料交指定的报关员报关，拆关后取回司机本。

到达工厂后，核对封锁配合卸货人员开始卸货。原则上由收货方剪封条。检查柜子干净无破损，

卸完货将空箱还指定堆场，如果空箱有问题，到船公司确认后才可还箱。

还空柜取设备交接单或盖章确认还柜单

上交做柜资料(托运单、还柜单、检疫回执单与相关票据)
	载货清单

司机本

柜单

柜异常通知调度，并要求收货方签字确认。

还柜单

设备交接单 

盖章确认还柜单


开始：资料点取作业单据








施封出闸，发提柜信息





货物是否需要消毒





到消毒场做消毒





检查货柜是否完好    


   





要求闸口出报告





司机到指定地点提柜





去关场报关，发到厂信息








到达工厂卸货，卸完货检查柜子，发离厂信息





还空柜，空柜是否有问题





  结  束





上交做柜资料





还空柜，发还柜信息





到船公司确认









